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TECHNICKOU PODPOROU K VYSSi
ZISKOVOSTI

JAK TO UDELAME?

NECHTE NAS NAHLEDNOUT K VAM DO FIRMY, KDE VYRABITE
SVE DiLY Z RUZNYCH MATERIALU. SPOLECNE SI PROJDEME
VYROBNIM PROCESEM, NAVRHNEME RESENI, VY ZDARMA
VYZKOUSITE A UVIDITE, CO VAM NASE RESENI PRINESLO.

NEKOLIK PRIPADU Z PRAXE U ZAKAZNIKU,

1. Zakaznik dokoncoval (protacel otvory z materidlu ocel 11523) noZzem S10K SCLCRO6 + desticka
CCMTO6.
My jsme mu doporucili: drzak o prdméru 12 (dmin 14mm) + 6ti bfitou brousenou desticku
Vysledkem bylo: zlepSeni kvality obrabéného povrchu diky B MRSnE -
brousené desti¢ce v kombinaci s vyssi tuhosti noze + sniZeni ceny
na bfit. Zdkaznik zavedl toto feseni i u dalsSim obdobnych dilct
s jinymi primeéry.

2. Zakaznik hruboval destickou WNMG 080408 material 15 142 + QT (42CrMo4) z prliiméru 85 na
30mm v délce 250mm.
My jsme mu doporucili: soustruznicky drzak s vbd, ktera umi soustruzit i zpétné

Vysledkem bylo: zkraceni strojniho ¢asu o 20% + zvyseni Zivotnosti = ——
britové desti¢ky z 15ks na 18ks. Pfi Vc: 170m/min, Ap: 1 mm tam a
1,3mm zpétné pfri f: 0,5 tam a 0,8 zpétné. t—ov <
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3. Zakaznik vrtal otvory o priiméru 10,1 do hloubky 25mm kobaltovym vrtakem s povlakem do
materidlu nerez 1.4301 na stroji, kde nema stfedové chlazeni.
My jsme mu doporucili: vrtak ze spékané oceli na silnéjsi stopce

Vysledkem bylo: zkraceni strojniho ¢asu o 80% + zvyseni

Jivotnosti nastroje. P¥i Vc: 15m/min a f: 0,25. Zakaznik jiz ve W§__T:—

své vyrobé pracuje pouze s vrtaky ze spékané oceli.



'\: NASTROJE kontakt
N\

NECHVIL +420 608 042 277

nastrojenechvil@gmail.com

4. Zakaznik frézoval dlouhé drazky o priméru 10mm do materialu nerez 1.4301
My jsme mu doporucili: tvrdokovovou 4 zubou frézu s vnitinim chlazenim

Vysledkem bylo: zkraceni strojniho ¢asu 0 40% a zvySeni Zivotnosti
nastroje o 3 drazky pti Vc: 70m/min, Ap: 10mm, fz: 0,03. Zakaznik <
zavedl tyto vykonné monolitni stfedové chlazeni do své vyroby.

5. Zakaznik frézoval tvarové dilce z nerezové oceli 1.4404
My jsme mu doporucili: rychloposuvovou frézu se ctyrbritymi destickami

Vysledkem bylo: prodlouZeni Zivotnosti bfitovych desticek o 20minut proti konkurené¢nimu
nastroji pfi Vc: 130m/min, Fz: 0,5 a Ap:0,5. Zakaznik zavedI tyto rychloposuvové frézy misto
dosud pouzivanych od konkurence.

6. Zakaznik frézoval ,hrnec” rohovou frézou do potravinaiského priamyslu. Bylo tfeba
odfrézovat materidl 1.4404 + svar + hastelloy.
My jsme mu doporucili: rychloposuvovou frézu se ctyrbfitymi pozitivnimi destickami

Vysledkem bylo: zkrdceni strojniho ¢asu o 70% a zvySeni Zivotnosti nastroje pfi Vc:
40m/min, Ap: 0,5mm a Fz: 0,4. Zakaznik zaradil tyto ndstroje do svého nakupu.

Potrebujete zvysit zZivotnost britovych desticek? Chcete zrychlit
vrtani, potrebujete radu nebo vhodny nastroj? Nechte to na nas.
Navrhneme reseni. Pomahame firmam obstat vsilné domaci i
mezinarodni konkurenci.

Zavadénim produktivnich nastroju
a technologii pomahame firmam
rist a navysovat jejich zisk. Radi
prijedeme i k vam, kontaktujte nas.

PRIJEDEME, NAVRHNEME A OTESTUJEME ZDARMA.



